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Das Ziel ist es, ein Aussteuerwerkzeug zu entwickeln, welches die Werkzeugschneide wahrend des Zerspanungsprozesses
hochdynamische verstellt. Dadurch soll eine reproduzierbare und bewusste Unrundheit im Bearbeitungsprozess erzeugt werden. Ein
Anwendungsgebiet ist die Verformungskompensation bei Verbrennungsmotoren. Kolbenbolzenbohrungen in Pleuelstangen werden im
Betrieb unter thermischer und mechanischer Belastung leicht deformiert. Die veranderte Kontur zwischen Bohrungswand und Bolzen
fahrt zu einer erh6hten Reibung und somit auch zu einem grol3eren Kraftstoffverbrauch. Eine Anpassung der Geometrie wahrend des
Fertigungsprozesses kompensiert die Deformation, sodass unter Belastung die gewunschte optimale Form entsteht.

Magnetische Formgedachtnislegierungen sind Materialien, die infolge von Spannungen im Bautell ihre Form verandern konnen. Diese
werden durch aul3ere Krafte verursacht oder durch Magnetfelder induziert. Der Effekt ist, zum Beispiel bei NiMnGa, In der
martensitischen Niedertemperaturphase zu beobachten. Dabei sind Dehnungen von sechs Prozent unter externen Lasten von mehr als
zwel Newton pro Quadratmillimeter moglich. Die Arbeitsfrequenz reicht bis zu zwel Kilohertz.
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und Bestimmung der Aktorkennlinie (siehe Abb. 3). - i
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magnetischen Flussdichte-Kennlinie (siehe Abb. 4).
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