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Konzeption und Inbetriebnahme des Steuerungssystems TECHNISCHE

eines Dauer- Versuchsstandes fur Profilschienenwalzflihrungen

Die Verifikation der dynamischen Tragzahl von Profilschienenfuhrungen
als elementare Maschinenelemente in Werkzeugmaschinen wird tber
Lebensdauerversuche nach DIN 631 realisiert. Die normgemalie
Ausfallerkennung mittels ,,Fingerprobe” durch den Anwender ist

. aufwandig und subjektiv. Daher sollen fur einen vorhandenen

§ #= Lebensdauerversuchsstand die Voraussetzungen fiir eine automatisierte
9 Ausfallerkennung der Priiflinge geschaffen werden. Neben der Recherche
[Aufbau Lebensdauer-  geeigneter Sensoren und Analyseverfahren soll der vorhandene
Versuchsstand] Lebensdauer-Versuchsstand mit neuen Komponenten ausgerustet und
ein Steuerungsprogramm als Soft-SPS in TwinCAT 3 entwickelt werden.

Zunachst wurden geeignete Sensoren und Verfahren zur
Ausfallerkennung von PSF recherchiert. Dabei stellte sich
vor allem die Aufnahme des Korperschalls der Pruflinge
uber Beschleunigungssensoren und anschlieliender
Fourier- oder Wavelet-Transformation als besonders
geeignet heraus. Als Grundlage einer automatisierten
Analyse der Sensormesswerte wurde ein
Steuerungsprogramm in TwinCAT 3 entwickelt, mit dem

Sensorsignale Kraftaufnehmer C9B - belastet, Motor an, Tisch in Bewegung
Burster-Modul

geglattet
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zunachst qualitativ die steuerungsintegrierte Burster-Modul DMS-Klemme

4925 I"
Sensormesswertaufnahme getestet werden konnte. Der TNgeglatiel
Lebensdauerversuchsstand wird fir zukiinftige Versuche o = o = o o

Zeit in ms

technisch entsprechend aufgeristet, woflur notwendige

_ [Messketten fur Kraftsensoren]
Halter auskonstruiert wurden.

Das entwickelte Steuerungsprogramm ermoglicht
uber eine anwenderfreundliche Benutzeroberflache

die einfache Durchfiihrung von o m==| ® || P
Lebensdauerversuchen, wobei die automatisierte e =
Messwertaufnahme der Sensoren zur ) = | s
Ausfallerkennung und die statistische Auswertung der @ o L2 e & - =
Lebensdauerversuche uber MathCad integriert ist. Es -

wurden verschiedene Sensortechnologien und :
mogliche Schnittstellen zum Automatisierungsgerat e
getestet und qualitativ bewertet. Die entwickelten e T =
Konstruktionen ermoglichen die Montage eines p—— f} — =
neuen Antriebssystems, eines == - | —

Schmiermittelauffangsystems, neuer Endanschlage
und eines direkten Positionsmesssystems am

[Hauptvisualisierung der Benutzeroberflache]
vorhandenen Lebensdauerversuchsstand.

7 Technische Universitat Dresden Diplomarbeit
ﬂ[/] Institut flir Werkzeugmaschinen und Steuerungstechnik
Danny Staroszyk

2017

Prof. Dr.-Ing. Steffen lhlenfeldt

www.iwm.info




