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REIBWERTPRUFSTAND FUR DRAHTSEILE

Aufbau und Funktion

Reibwertuntersuchungen fur unterschiedliche Seilkonstruktionen,
Seildurchmesser, Treibscheibenfutter sowie Schmierstoffrezepte

Reibvorrichtung mit Spindelantrieb 9,5 kW
Maximale Seilspannkraft F ., = 400 kN
Maximale Presskraft Fp .., = 250 kN
Maximale Prufseildurchmesser dg,; = 52 mm

Prufseillange 4.500 mm

Bestimmung des Reibungskoeffizienten

Ermittlung des Reibungskoeffizienten nach
DIN 21258:2007-10 “Schmier- und Trankungs-
stoffe fur Treibscheibenforderseile im Bergbau”

Prifseil mit 1/7 der rechnerischen Bruchkraft
gespannt

Definierte Geschwindigkeit der Reibvor-
richtung bei 7 mm/s
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Automatische Regelung von Seilspann- und
Anpresskraft 5o s
Definierte Flachenpressung zwischen Pruf-

seil und Futter bei 200 N/cm?2
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Klimatisierung

Klimakammer gewahrleistet definierte Temperatur
und Luftfeuchte (von +15 °C bis +40 °C)

Lokale KUhleinheit fur
Untersuchungen im Tief-
temperaturbereich bis
zu -40 °C durch gezielten
Einsatz von Trockeneis
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